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Prohlaseni o vlastnostech

1. Specificky identifikacni kod typového vyrobku

Koufovy kanal nazvany ,,2mm lakovany”

3. Vyrobce

SAVE S.r.l. - Via Enrico Fermi, 16/A - 1-36010 Chiuppano (VI) - Italy

2. Urcené poufiti

Kourovy kanal pro odvadéni kour'e z horeni
ze zafizeni do komina

4. Imocnénec
Neaplikovatelné

Tel. +39 0445 891068 - Fax +39 0445 891359 - save@savefumisteria.it

5. Systém vyhodnoceni a ovéfeni vykonnostni stalosti vyrobku

Systém 2+

6a. Harmonizovana norma
EN 1856-2:2009

6b. Dokument pro evropské vyhodnoceni
Neaplikovatelny

Oznamuijici organ: KIWA CERMET Italia Spa, s identifikacnim ¢islem 0476,
vydala certifikat ¢. 0476-CPR-7509 o shodé kontroly vyroby ve vyrobnim zavode.

1. Prohlasena vykonnost

Priiméry - mm Referencni norma Oznaceni Tésnici elastomery
120-125 EN 1856-2 T600-N1-W-Vm-L01200-G375NM Nejsou pritomné
130-140-150 EN 1856-2 T600-N1-W-Vm-L01200-G450NM Nejsou pritomné
160-180-200 EN 1856-2 T600-N1-W-Vm-L01200-G600NM Nejsou pritomné
Nezbytné vlastnosti Vykonnost Harmonizovana technicka norma
Celkova tloustka po smaltovani 2mm

Odolnost viici stlaceni NPD

Pozarni odolnost G800

Plynotésnost N1 (< 2 Is'm?2 pfi 40 Pa)
Koeficient drsnosti 0.1 mm (prohlaSeny)
Odolnost viici proudéni

(0 120 x 1000 0,9 dp (Pa) pri 6 m/s

0 120, koleno 90°
0 120, koleno 45°

1.9dp (Pa) pfi6 m/s
5,2 dp (Pa) pfi 6 m/s

Tepelnd odolnost

NPD

EN 1856-2:2009

Odolnost viici tepelnému Soku
Pozarni adolnost viici pozdru ze spalin

G - Zkouska dopadla tispé$né

Trida teploty 1600
Odolnost vici ohybu NPD
Odolnost viici pare a/nebo kondenzatu W - Zkouska dopadla tispésné
Odolnost viii korozi Tfida Vm
Odolnost proti zmrazovani a rozmrazovani NPD
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8. Vhodna technicka dokumentace a/nebo specifickd technickd dokumentace
Viz navod “2 mm lakovany” na nasledujici strané.

Vykonnost vySe uvedeného vyrobku je ve shodé se souhrnem prohlasenych vykonnosti. Toto prohlaseni o odpovédnosti je pripustné
v souladu s nafizenim (EU) €. 305/2011 na vyhradni odpovédnost vySe identifikovaného vyrobce.

Chiuppano 03. dubna 2023 Vedouci
Vittorio Dalle Carbonare
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Pokyny
2 mm lakovany

Vyrohce

SAVE Sir.l.

Via Enrico Fermi, 16/A - [-36010 Chiuppano (VI) - Italy
Tel. +39 0445 891068 - Fax +39 0445 891359
save@savefumisteria.it

Urceni vyrobku podle normy EN 1856-2:2009

Priiméry - mm Referencni norma Oznaceni Tésnici elastomery
120-125 EN 1856-2 T600-N1-W-Vm-L01200-G375NM Nejsou pritomné
130-140-150 EN 1856-2 T600-N1-W-Vm-L01200-G450NM Nejsou pritomné
160-180-200 EN 1856-2 T600-N1-W-Vm-L01200-G600NM Nejsou pritomné
Vlastnosti

+ Jednosténny koufovy kanal, vyrobeny z ocelového plechu, lakovany zvenci silikonovym lakem pro vysoké teploty. Tloustka oceli je 2 mm.

- Maximalni provozni teplota: 600 °C.

- Vhodné pro zafizeni s pfirozenym tahem i pro ¢innost ve vihkém prostiedi (za pfitomnosti kondenzatu) za predpokladu, Ze je instalace provedena
nize uvedenym zpiisobem.

Pokyny pro montaz

+ Kourové kandly Lakované 2 mm jsou valcové, s koncovou Edsti typu samec, kterd umoZiiuje pripojeni s dalSimi prvky.

« Ginnost ve vlhkém prostredi (za pritomnosti kondenzatu uvnitf kourového kanalu): koutové kanaly musi byt namontovany s koncovou casti typu samec dold,
ktera se zasune do koncové Gasti typu samice. U vodorovnych instalaci musi byt zajistén minimaini sklon 3 %.

« Minimalni vzdalenosti od hoflavych materiald: viz DoP ¢. 4.

+ Instalace v jiné nez svislé poloze: kazdy dil pfipevnéte prostrednictvim trubkové objimky.

- Pred uvedenim do Cinnosti se doporucuje ovérit vhodny odtah celého systému odvadéni spalin (koufovy kanal + komin).

- V kazdém pripadé musi byt instalace provedena ve shodé s technickymi normami zemé instalace.

+ Zabraite neopravnénym zasahtim, fezéim nebo jinym tkontim, které by mohly ohrozit platnost viastnosti, uvedenych v prohlaseni
0 vykonnosti (DoP), a tudiz i oznaceni shody CE.

VypInéni Stitku krbu
c E © Vyznacte nainstalovanou fadu vyrobku
GS?UE T @ Uvedte oznaceni fady vyrobku podle tdajdi z prislusného Prohl4sent o vykonnosti (DoP)
@ Uvedte priimér v mm
CERTIFICATO / CERTIFICATED 0476 - CPR - 7509 ’ v ’ .10 T . v 7
o PP — o O Uvedte vzdalenost od hoflavych material, vyjadenou jako oznaceni
OD PELLET LIGHT 0 PLUS LIGHT OPLUS 1,4mm 0 PELLET FIT @ Uvedte jméno pl’a[}ﬁvn“{a, ktery DrOVGdI instalaci
SEZIONE RISERVATA ALL'INSTALLATORE / SECTION RESERVED AT THE INSTALLER 6 UVEE“E datum |[‘|Sta|ace

1. DESIGNAZIONE / DESIGNATION EN 1443

2.

3. DISTANZA DA MATERIAL £ MATERIAL (mm) ¥

4. INSTALLATORE (nome e indirizzo) / INSTALLER (name and address)

DATA/ DATE ATTENTION:
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Cisténi

Kourové kanaly je treba v pravidelnych intervalech Cistit, aby zarucovaly vhodny odtah pro kamna a tim i jejich spravnou cinnost.
Pravidelné ciSténi dale umoziiuje zabranit pozaru zplisobenému spalinami: tj. zapaleni nespalenych éasti, které se zachytily uvnitr.

vvvvvv

dvitka a vysavacem odstranit zevnitf nanos spalin.
INTERVAL CISTENI: kazdé 3 mésice provozu. V pipadé instalaci s dlouhymi, prevazné vodorovnymi tiseky je vhodné provadét Gisténi castéji.

Kontrola Ipiisob skladovani

Kontrola dobrého stavu kourovych kanalii musi byt provedena spolu s Gisténim. Skladujte mimo korozivni prostiedi.
V pitipadé pozaru zplisobeného spalinami je tieba, aby specializovany technik proved
kontrolu systému odvadéni spalin.




